ISO 15797 och ISO 30023, teststandard och kvalifikationssymboler for klader som ar
lampliga for industriell tvatt /torkning

Klader fran Nybo Workwear A/S ar testade for att vara lampliga i industriell tvatt och torkning enligt ISO 15797, en internationell teststandard som
definierar villkor for testning av arbetsklader (tvatt- och torkprogram, utrustning, kemi etc.). Villkoren i ISO 15797-tester visas med symboler i ISO
30023 - se nedan.

Fér manga av vara produkter utfors tester med 60 ° tvatt, men med anvandning av desinfektionskemikalier i likhet med de mest anvanda enligt
praxis i manga industriella tvatterier.

Se aven “tvattinstruktioner” under avsnittet “service” pa var webbsida.

Tvattkemikalier som anvands i dessa tester motsvarar de som anges i ISO 15797, men for vissa utvalda tester anvands ytterligare kemikalier, som
anvands i industriella tvatterier, inklusive bl.a. mjukgorare och neutraliseringsmedel(for pH-varde efter tvatt).

Normalt anvands ISO 15797 processerna 5, 6, 7 och 8 (tvatt, se nedanstdende dversikt - ny numrering 2017) och med torktumling eller torkning i
tunneltork (finisher), foljt av utvardering/kvalifikation av tyg/klader efter 5 omgangar tvatt/torkning (cykler) enligt rekommendation av ETSA (Europe-
an Textile Service Accociation).

Utvalda produkter testas i “full skala” i en industriell tvatt for att bedéma paverkan/skillnaden i férhallande till ISO 15797-tester (inklusive tunnel-
torkning).

Genom sadana kompletterande procedurer stravar Nybo Workwear A/S efter att sakerstalla ett mer kvalificerat och lampligt sortiment av klader
som kan leva upp till kundernas behov, speciellt utseende och hallbarhet/prestanda under hela plaggets livstid.

Ytterligare information och en éversikt ver de tva standarderna finns nedan.
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ISO 15797 teststandard for kvalifikation av tyg/klader for industriell tvatt/torkning
ISO 30023 kvalifikationsmarkningssymboler (for klader)

De roda pilarna i exemplet nedanfér indikerar de gallande tvatt- och torkprocesserna for det testade tyget/ plagget. En kvalifikationsetikett kan ange testning
av mer an en tvattprocess.

Angivelse av bada symbolerna for torkningsmetod indikerar att bagge torkningsmetoderna har testats.

Klader kan alternativt forses med en tvattetikett innehallande text som hanvisar till ISO 15797-processer istallet for kvalifikationsetiketten, jfr. ISO 30023.

ISO 15797 procedurer for tvitt- och torkforfaranden i forhallande till ISO 30023. ISO 30023-symboler Symboler for etikett
ISO 15797: 2017 version = andrat processnr. * anger konvertering av nummer fran ny till tidigare version
—
Klassificering Textil typ Process nr.* Temperatur Process nr. Torkmetod
Tvatt 2017 tidigare
Vita plagg och/eller fargat besét- bomull 1.1. 1 85° * + 3
tning - blekning med perattiksyra Tvatt 85°
polyester / bomull 1.2. 2 75°
Bade
Vita klader, blekning med klor bomull 2.1. 3 85° tunneltorkning
o and
polyester / bomull 2.2. 4 \7\"\ tumble drying
Vita plagg och/eller fargad besat- bomull 3.1 5 85°
tning, blekning med vateperoxid
polyester / bomull 3.2. 6 75° Tvatt 85°
Fargade klader bomull 4.1. 7 85° O Bara torktumling
polyester / bomull 4.2. 8 75°

ISO 15797 produceres for torkning

Kvalificering - torkmetod A Industri tumlare Max. 90° > O Tumlare symbol
**utgangs temperatur

Kvalificering - torkmetod B Tunonel tork = finisher (steamer) ca. 155° .
Ingangstemperatur Tunneltork symbol

** OBS! Torkning i hushallstumlare ar med betydligt lagre utgangstemperatur - max. ca. 60 °.
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